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das RbCl aus den Carnallitmischkristallen herausdrangt.
Entfernt man das Ammoniak, so ist die Stérung behoben.
Um die Wirksamkeit des Verfahrens darzulegen, seien
folgende Zahlen erwihnt. Man geht von einem Carnallit
mit 0,02% RbCl aus, nach 7 Spaltungen hat man 14%,
nach der Entfernung des NH,Cl hat die néchste Fraktion

schon 25% RbCl. Dann ist es ein leichtes, zum reinen
Rb-Carnallit zu kommen. Auch die Trennung des Rb
vom Mg ist recht einfach. Nach diesem Verfahren hat
die Kaliindustrie die Gewinnung von Rubidium wieder
aufgenommen. Ein Vorzug des Verfahrens ist der, daf

es fast keine Chemikalien erfordert. [A. 54.]

Bericht Hauptversammlung Wiirzburg.

Berichtigung.

Im Bericht der Fachgruppe fiir Brennstoff-und
Mineraldlchemie iiber die Hauptversammlung in Wiirz-
burg stehen die Diskussionsbemerkungen zum Vortrag Dr.
H. Pichler, Miilheim-Ruhr: ,,Uber die thermische Zersetzung
von Kohlenwasserstoffen unter besonderer Beriicksichtigung der
Bildung von Acetylen* (Heft Nr. 25, Seite 407) auf Seite 406,

rechte Spalie, 24. bis 17. Zeile von unten, beginnend mit: ,,Auf
eine Anfrage von Ill. v. Baumbach .. ." bis ,. ., Knud-
sen, Altona-Rissen.*

Berichtigung
zur Arbeit Hvistendahl: ,Das Zymophosphat und die alko-
holische Gérung* Seite 335. Irrtiimlicherweise wurde in der
Uberschrift ein falscher Titel genannt. Es muf} statt Prof.
Lic. Phil. Hvistendahl heifien.

VERSAMMLUNGSBERICHTE

Deutsche Gesellschaft fiir Metallkunde.

Hauptversammlung, Berlin, Ingenieurhaus, 17. und 18. Juni 1933.
Vorsitz: Dr. G. Masing.

Prof. Dr.-lng. C. Matschof, Berlin:
Formgebung in der Geschichte der Technik.*

Ein Ausschnitt aus der Berufsgeschichte der Metallkundigen,
der besonders die Entwicklung der Bildgieflerei behandelt. —

Prof. Dr. P. Ludwik, Wien: ,,Das Verhalten melallischer
Werkstoffe bei ruhender und wechselnder Beanspruchung.”

Gleitflichenblockierung und Gitterverspannung bestimmen
das mechanische Verhalten der Metalle sowohl bei statischer
wie bei schwingender Beanspruchung. Kerb- und Korrosions-
dauerversuche sind in groBem Umfang zur Bewertung der
Werkstoffe herangezogen. Die Wechselbiegefestigkeit bei Meer-
wasserkorrosion ist selbst bei hochwertigen Stdhlen mit
14 kg/mm? nur doppelt so hoch wie die von Leichtmetallen.
Bei Erhéhung der statischen Festigkeit durch Aushdrtung bleibt
die Korrosionsdauerfestigkeit unverédndert. Wert und Eigenart
wichtiger Werkstoffe werden am sichersten durch Dauerver-
suche verschiedener Art mit jeweils verinderter Vorspannung
ermittelt. Durchweg steigt die Dauerfestigkeit mit zunehmen-
der Vorspannung. —

Dr., W. Schmidt, Bitterfeld: ,Kristallstrukiur und prak-
tische Werkstoffgestaltung am Beispiel des Elekironmetalls.”

Zur besseren Beherrschung der bei der technischen Bear-
beitung von Elektronmetall (Hauptbestandteil Magnesium) sich
abspielenden Vorginge hat sich die Untersuchung von einzelnen
groen Magnesiumkristallen als sehr niitzlich erwiesen. Es
zeigte sich zum Beispiel, dal oberhalb 200° die Verformung
des Einzelkristalls durch Abgleiten auf mehreren Kristallflichen
erfolgt, wihrend bei tieferen Temperaturen nur eine Flichen-
schar, die Basis, die Translation bestreiten mufi. Daher wird
auch die Verarbeitung des Elektrons zweckmifBig bei Tempera-
turen oberhalb 200° vorgenommen. Ein zweiter Vorgang, der
fiir die Verformung des Magnesiums wesentlich ist, die mecha-
nische Zwillingsbildung, wurde ebenfalls am Einzelkristall ein-
gehend studiert. Auch in den einzelnen Kristalliten des tech-
nischen Werkstoffes tritt Zwillingsbildung auf und vermindert
die weitere Verformbarkeit. Um die ungiinstige Wirkung einer
Verzwilligung moglichst herabzumindern, empfiehlt es sich, ein
feinkdrniges Material zu verwenden. Bei der Kaltverformung
stellt gich leicht eine geregelte Kristallorientierung ein; die die
Verformung bestreitenden Basisebenen kommen in die Ver-
formungsrichtung zu liegen und vermindern die weitere Ver-
formbarkeit sehr stark. Um dieses zu verhindern, empfiehit es
sich, die Verformungsrichtung wiederholt zu wechseln. Die
Basisfliichen kommen dadurch immer wieder in eine fiir die
weitere Verarbeitung giinstige Lage. Da dieses Verfahren beim
Walzen von Blechen kaum moglich ist, ist die Formgebung durch
Walzen moglichst zu vermeiden. Die Zwillingsbildung tritt oft
schon bei ganz geringformigen Verformungen (z. B. Richten von
Blechen) auf und kann die mechanischen Eigenschaften des
Werkstoffes wesentlich #ndern. Schliellich muff die Forn-
gebung der Werkstiicke noch anderen Eigenheiten des Elektrons,
namentlich seiner Kerbempfindlichkeit, Rechnung tragen. Auch

nWerkstoff und

hier konnte durch Untersuchung von Einzelkristallen eine
Kldrung der Erscheinungen gewonnen werden, —

Dr. F. Thomas, Berlin: ,,Theorie und Prazxis der Aus-
wertung der spezifischen Eigenschaften des Aluminiums und
seiner Legierungen wunter besonderer Beriicksichtigung kon-
struktiver Fragen.“

Die Grundlage fiir die ErschlieBung neuer Absatzgebiete
fiir Aluminium und eeine Legierungen bildet die bewufite Aus-
nutzung ihrer spezifischen Eigenschaften: geringes spez. Ge-
wicht, chemische Widerstandsfihigkeit, gute elektrische Leit-
fahigkeit und Wirmeleitfihigkeit, hohes Wirmereflexionsver-
mogen. Die therniischen Eigenschaften haben neuerdings die
Verwendung von Al zu Isolierzwecken (Al-Folien) und zu
Wirmeaustauschapparaten (Heizkorpern) ermoglicht.  Absorp-
tions- und Emissionsvermégen lassen sich durch kiinstlich ver-
stirkte Oxydschicht (Eloxal) auflerordentlich steigern. Von den
Legierungen werden dem Hydronalium (Mg-Al-Legierung) wegen
seiner guten mechanischen Eigenschaften und guten Korro-
sionsbestidndigkeit weitere Anwendungsgebiete insbesondcre in
hoch beanspruchten Konstruktionsteilen erschlossen werden
kénnen, —

Prof. Dr. M. v. Schwarz, Minochen: ,Einfluff des Guf-
querschnilles bei Aluminiumlegierungen.”

Der EinfluB des GuBlquerschnittes auf die Festigkeitseigen-
schaften wurde an vier verschiedenen Aluminium-Sandgufl-
legierungen untersucht. Bei der Legierung mit 2—5% Cu und
8—12% Zn (deutsche Legierung) nimmt die Elastizititsgrenze
entgegen der Erwartung mit steigendem Querschnitt zu, der
Elastizitdtsmodul dagegen etwas ab. Hirte und Zugfestigkeit
dndern sich nur wenig. Bei der Legierung mit 8% Cu (ameri-
kanische Legierung) ist die Zunahme des GuBiquerschnittes bis
zu 25 mm Dmr. ohne Einflu auf die E-Grenze und E-Modul,
bei hoheren Querschnitten tritt geringe Abnahme dieser Eigen-
schaiten ein. Eine selbstveredelnde Al-Zn-Legierung hat eine
dreimal grofiere E-Grenze als die deutsche Legierung, wihrend
der E-Modul nur wenig hoher ist. Mit zunehmendem Gufiquer-
schnitt nimmt die Zugfestigkeit stark, die Hirte etwas zu, die
E-Grenze sinkt etwas ab. Eine selbstveredelnde Al-Cu-Legie-
rung besitzt eine doppelt so grofie E-Grenze als die amerika-
nische Legierung. Da E-Grenze und E-Modul iiber dem ganzen
Querschnitt (bis 60 mm Dmr.) sehr gleichmiBig sind, ist diese
Legierung die beste Legierung fiir verschiedene Gufiquer-
schnitte. —

Dr.-Ing. E. vom Ende, Berlin: ,Lagerbronzen und ihre
Normung (Gefiige und Laufeigenschaften).”

Bei Lagerlaufversuchen an Sn-Bronzen, die insbesondere als
Lagermetall fiir hochbeanspruchte Lager verwendet werden, hat
sich eine gezogene Bronze mit 8% Sn gut bewihrt, die aus
einem einheitlichen e-Mischkristallgefiige ohne grofie Hirte-
unterschiede aufgebaut ist. Schmiertechnisch geeignet ist diese
Bronze nur, wenn durch Kaltbearbeitung in den Kérnern Gleit-
linien geschaffen werden, an denen der Olfilm gut haftet. Von
groBen glatten Kornern gleicher Hirte (homogenes Gefiige)
gleitet der OMiln ab. Bei heterogenem Gefiige mit Kérnern
verschiedener Ildrte wird der Schmierfilm leicht durch die aus
der Grundmasse hervorragenden harten Kristallite durchbrochen.
Aus diesen Griinden haben offenbar die Gufibronzen mit 109 Sn
(homogene a-Mischkristalle) und mit 14% Sn (heterogenes
a + 4-Gefiige) versagt. —



